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供应商协同入口界面
1、使用浏览器访问提供的网址信息： http://gxsrm.at-china.com.cn:8081
2、输入提供的用户名，密码，选择需要供货客户组织
3、点击登录按钮，进入系统
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供应商操作主界面

供应商协同平台主界面：
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供应商打印配置：
1、登录界面后，点击左上角设置按钮。
2、在弹出框中点击下载打印服务插件按钮，下载并安装打印插件。
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供应商打印配置：
1、在需要打印界面，点击选择打印机按钮，设置维护打印机。
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采购订单打印

1、订单查询界面，单机选择采购订单，点击界面上打印按钮，即可打印出相关采购订单。
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送货单打印

1、送货发运后，系统会提示：送货发运完成，是否打印送货单。
2、送货界面，点击打印按钮，完成送货单打印。
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2、订单交期回复

1、点击供应商平台主菜单下订单查询，进入采购订单查询交互界面
2、采购订单界面展示当前登录供应商和供货组织对应采购订单信息。
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2、订单交期回复
1、供应商在订单查询界面，进行订单交期回复。采购订单上交期回复状态：当所有明细都回复完成时，
为已回复完成。如果没有回复完成，则为回复中，没有回复过则为未回复。
2、单机采购订单，明细会在下方进行展示。状态字段：未回复过为待回复，已完成回复，为绿色的已
回复，未完成回复则为红色已回复。
3、勾选多行交期明细，点击批量回复，完成批次交期回复。
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2、订单交期回复
1、回复交期在预交货日期4天范围内，系统自动发送交期回复邮件通知相关采购员。
2、回复交期在预交货日期4天前/预交货日期后（提前交货/延后交货），系统自动发送变更申请邮件通
知对应采购员。
3、采购员收到变更申请信息后，在系统中进行驳回，完成后系统自动发送邮件通知供应商。
4、采购员修改订单后，系统自动发送订单变更邮件提示对应供应商。
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3、供应商交货计划
1、点击主菜单下物料交货计划菜单，进入交货计划界面。
2、界面能够查询在计划开始日期到截止日期内该物料最大送货数。
以下情况系统在送货时会进行拦截：

1、该物料送货数量超过计划送货数量时。
2、物料不在送货计划内，送货会被拦截。

此时需要减少送货数量或者联系采购员修改送货计划。
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4、标签打印：物料、包装、拆箱
新增标签打印：
1、选择订单标签打印菜单，进入采购订单物料标签打印界面。
2、在界面上单击订单物料明细，点击UID打印按钮，系统展示打印信息录入框。
3、维护最小包装数，系统自动根据采购数计算打印张数（允许手动修改），维护DateCode日期，
系统自动显示批号字段值，点击打印按钮，系统打印出相关信息物料信息。
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4、标签打印：物料、包装、拆箱
标签重打、删除：
1、订单标签打印界面，单击选中订单明细。
2、点击打印记录按钮，系统弹出UID选项框，展示该物料已打物料标签信息。
3、单击选中UID行，点击UID补打，重新打印该标签。
4、单击选中UID行，点击UID删除按钮，删除该UID信息。
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4、标签打印：物料、包装、拆箱
装箱：
1、点击PO包装菜单，进入装箱界面。如下图所示：
2、输入装箱数量并回车，系统记录包规。
3、在扫描UID上的产品数量总和 = 包规数后，系统自动提交完成包装。
4、尾数箱：点击提交按钮，完成尾数箱打印。
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4、标签打印：物料、包装、拆箱
箱码重打、拆箱：
1、点击PO包装菜单，进入装箱界面。如下图所示：
2、进入界面后，箱号输入框中扫描/输入箱码，点击查询按钮，系统查询出箱码对应信息。
3、点击重打印按钮，完成箱码重打。
4、点击拆箱按钮，完成拆箱操作。（拆箱后，标签可正常装箱，箱码已废除。）
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拆箱：

1、点击拆箱菜单，进入拆箱界面。（1）
2、在扫描框中扫描/输入箱码（手动输入的箱码需点击查询按钮），下方自动展示箱码中物
料标签信息。（2）
3、点击拆箱按钮，完成数据拆箱操作。（3）

4、标签打印：物料、包装、拆箱
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标签样式如下所示：

物料标签 装箱标签
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多级包装处理方式:

供应商物料可能会存在以下场景包装发货：

1、袋/盒等 ->小箱 -> 大箱 -> 卡板

2、袋/盒等 -> 大箱 -> 卡板

处理方式：

1、以袋作为最小包装，则根据 袋 打印最小包物料标签，扫描物料标签打印大箱包装标签，

送货发运时：扫描大箱包装标签。
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多尾数箱处理方式:

按照订单打印物料标签，则可能会出现：

1、同一款物料，会存在多个采购订单中，如果一次送货多采购订单该物料；每个订单都可能

会存在尾数情况。

处理方式：

1、供应商按照订单打印尾数标签，利于采购订单关闭。
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5、物料送货发运
送货：注意先打印备货物料标签，在做送货单
1、点击送货菜单，进入送货单界面，界面展示历史送货单据信息。以及送货收货情况
2、点击新增按钮，进入送货单新增界面。
3、维护单据日期（默认为当天，可以选择之后的日期）
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5、物料送货发运
送货单新增：
1、进入新增界面，点击物料明细下的选择物料按钮，系统弹框展示对应订单物料信息。
2、多选该物料信息，完成数据选中。点击界面确定按钮，完成送货单行新增。
3、点击保存按钮，保存界面数据。
注意：系统不允许委外订单和一般订单在一张送货单中进行送货。
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5、物料送货发运
送货单维护：
1、送货明细新增后，点击保存按钮。再送货明细双击送货数量单元格，编辑该行的送货数量。
2、送货数量编辑完成后，再次点击保存按钮，保存界面数据，再点击审核按钮，完成单据锁定。
3、扫描框中扫描物料标贴/箱码。
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5、物料送货发运
送货单发运：
1、当各明细行的扫描产品数量 = 送货数量后，点击发运按钮，完成送货发运。
2、此时界面提示发运成功，是否打印送货单，根据需要选择。
3、送货单重打：点击界面上打印送货单按钮，完成送货单重打。
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6、供应商物料送货对账
1、供应商点击主菜单下，送货单对账菜单，进入供应商送货对账管理界面。
2、界面展示ERP的入库单和退库单，用户可勾选未对账的入库/退库物料，再点击采购对账按钮，发
起对账申请。
3、发起对账申请后，系统自动邮件通知对应采购员。
4、采购员审核对账申请后，对账状态为已审核。如果采购员已拒绝/删除，则可以重新发起对账。
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解释：供应商根据采购订单需求物料信息，汇报物料的产能情况。
让客户能够根据需求清单（采购/委外订单），及时掌握供应商供货能力，避免因物料紧缺造成车间停产。

1、点击PO报工菜单，进入PO报工界面（1）。点击查询按钮，系统展示相关采购订单/委外订单信息（2）。
2、点击订单行旁的+号，展示具体报工信息（3）。点击详情，查询报工履历信息（4）。
3、在展开信息中，右边可以查询到累计生产数量（5）。

7、PO产能录入
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1、点击订单报工按钮，系统弹出交期回复框。（1）
2、报工日期默认为今天，也可手动进行修改。（2）
3、接着维护该产品的生产数量。（3）
4、点击保存按钮，系统保存报工数据。（4）

7、PO产能录入
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8、供应商采购预测需求回复

1、用户登录供应商平台，点击主菜单下物料需求预测，进入物料供货能力回复界面。

2、进入界面后，查询到客户物料各需求时预计需求数。

3、物料每期需求数量，双击本期供应数，维护好供应数后，点击供货回复按钮，完成供货能力回复。

4、系统每小时统计前一小时内已回复供货数据，并邮件推送至相关采购员。
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打印UID查询
1、点击UID查询菜单，进行UID查询界面。
在界面中查询到已打印物料标签信息。
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供应商交期履历报表



携手均维，共赢未来
                 均维科技助力实现智能制造


